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MINISTERO DEL LAVORO E DELLE FOLITICHE SOCIALI

DIREZIONE DEL LAVORO

PATENTINO DI ABILITAZIONE DI 2° GRADO

per la_ggnduzmne di lmnlantl termici

il |

Legge 13 luglia 1866, n. 615
«Provvedimenti contra l'inquinameanto atmosierico»
& relativi regolamenti

G0 '.1?'.?:'4_'__1: - Foma 2008 - Brnospa 50l - (o0 2.800)

abilitati conduzions impiant termici
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Direzione del Lavoro di .. VE ....... OMM i

PATENTINO DI ABILITAZIONE DI 2° GRADO
per la conduzione di im\?ianti termici

Il difigente dells direzione datlavoro di . L apb@e i
VISTO il risultats favorevole dallesame fmale sostenute dal titalars
del presente patentino in data....... ]

al lermine del L.o.'a:: di abilitazione geshto da .. ML’IL
_______ (sueresit

ai sensi della legge 13 1Ln:;1|r:1 1965, n, ’61‘3 = r‘el ré'lPtlh’{'J
di esecuzione sppravato con D.RH. 24 otiobre 19587,
dal D.P.R. 22 dicembre 1970, n. 1391; /

VISTO i certificato di sbilitazions d . grado
alla conduzions di ganerator di vapore, };laéc ato al t.mlare del pl‘ES"-‘I"I[L.

patentine dalla Direziong del Lavord - Bervizio lsperione Lavoro
=

B i i i e / ....... o T ) USRS

softo il numero .o oo s non pil valido per compimento uv:—.l
657 anno di eta del titolgre, ovvero per mancalo rinnove dal quinguen-

qalamenta
288, modificeio

nale. owvero perm dp:ad(a sostituzions

nei tarmini previsti dal DM, 3 settembre 1979, ai sensi del D.E.R, 24 otio-
bre 1967, n._jrfBS, cosl coma  richiamata nells CM. n 7
RL-'21523."C_{3?':'5.'T} del 30 maggio 1981 (MLPS-DGEL).
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nato e ... P ILATE. [ P8)
residen taaffg LL_, HZARL. f{: f Sﬁl\“hﬂh‘g ,a‘fl.‘.
a-condurre implanti termici di 2° catedoria, per it cui manteniments in
funzione non oocorre anche il cerdificato di abiliiazions alla condotta di

ggreralon o vapari.
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ISTITUTO ITALIANO DELLA SALDATURA

ENTE MORALE

ATTESTATO DI FREQUENZA
al corso
teorico-pratico sulla saldatura di tubi e/o raccordi in
polietilene per il trasporto di gas combustibili, acqua e
altri fluidi in pressione

della durata di

lenuta dall'istituto laliano dells Saldatura presso  |a societa Termoprato di Fiesoli A, & C. sas (PO)
dal 21 febbraio 2005 al

R

24 febbraio 2005

rilasciato al Signor

/Gl Istruttore/i Il Respon

Cemtra dl a_ddastrmrﬂa' /ﬂ‘ /2'1‘ fig@
Approvato

M. MORONI NFILIPPO

If presents Atlestato o Frequenza non @ sostitutive del Cartificato o Qualificazione secondo fa namma UNE G737
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| European Welding Federation 5.1("1“"_;

Membro Forndstors [ Foursder Member: International Instivte of Welding )
. "%‘n“ T-‘L:,'_:

istituio Hallano della Saldatura Lungabisagn':' glid, 15




Building Engineering Services

Certificate of Achievement

THIS IS TO CERTIFY THAT
Giovanni Pignatelli
HAS BEEN SUCCESSFULLY ASSESSED IN

Category Expiry Date

Safe Handling Refrigerants (J11-F Gas Catl) 17/04/17

;L:ﬂ:l[gg Utilities Engineering

MR G PIGNATELLI

Registration No: 04476087/1

REFRIGERATION

Registration No.: 4476087

Issuned on: 05 May 2012
AV WJe—

e

ConstructionSkills Sincham Nawtor, Bea's Lyon, Morlck PEATE5R = + i .
I : . Chief Executive ConstructionSkills
See reverse for conditions of issue
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Ispettorato Nazionale del Lavoro — Ricevuta di rilascio
della Patente a Crediti

Istanza con codice:
a09d8f51-cf22-4ab7-bace-63ce37919a6d
inviata il 21/10/2024

Ragione Sociale:
PARIGI&GIUSTISRL

Codice Fiscale:

01889860977

Codice Patente Associata:
PAC-ES-543-KB

Data rilascio Patente Associata:
21/10/2024

*L'emissione della patente € esclusivamente in formato elettronico e sara visualizzabile dal primo novembre 2024
accedendo al servizio dedicato nel Portale dei Servizi.
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Istituto Tecnologico Europeo di Certificazione
European Technological Certification Institute

ACCREDIA

L'ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO

PRS N°0104

S

Membro degli Accordi di Mutuo Riconoscimento

EA, TAF e ILAC.
Signatory of EA, IAF and ILAC
Mutual Recognition Agreements

CERTIFICATO DI PROVA DI QUALIFICAZIONE DEL SALDATORE

WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

Designazione:
Designation(s):

WPS - Riferimento:

WPS — Reference

Nome del saldatore:
Weldeder's name:
Identificazione e metodo:
Identification and method:

Data e luogo di nascita:
Date and place of birth:

Datore di Lavoro:
Employer:

Codice/norma di prova:
Codef/testing standard:
Conoscenze tecniche:
Job knowledge:

UNI EN ISO 9606-1:

Certificato N°:
Certificato No.:

W-04-25-0488
111 T BW FM1 B s6.0 D60.0 PH ss nb

PG01/25 Foto
(se richiesta)
SPATICCHIA GIANLUCA (SG) o
otograpl
SPTGLC77P06F848M Codice Fiscale / Fiscal Code fifrequied)
06/09/1977, Naso (ME)

PARIGI & GIUSTI SRL - Via Bologna, 164/34 — 59100 Prato (PO)
PED 2014/68/UE - Annex |, Par.3.1.2; UNI EN ISO 9606-1:2017

Non verificato/Not tested

Variabili:
Variables:

Saggio di prova:
Test piece.:

Campo di validita delia qualificazione:
Range of qualification:

Procedimento(i) di saldatura:
Welding process(es):

Modo di trasferimento:
Transfer mode:

Product type (plate or pipe):

Tipo di Giunto:

Joint type

Gruppoli) dei metalli:

Material group(s):

Gruppo(i) dei metalli d’apporto:
Filler material group(s)

Tipo(i) di materiale d’apporto:
Filler material type(s)

Gas di protezione-Flusso:
Gas-flux:

Materiali Ausiliari:

Auxiliaries (e. g. backing gas)

Tipo di corrente e polarita:
Type of current and polarity:

Material thickness t (mm):
Spessore depositato s (mm):
Deposited thickness s (mm)

Outside pipe diameter (imm):
Posizione di saldatura:
Welding position.

Dettagli di saldatura:
Weld details:

Multi layer / single layer

Tipo di prodotto/ (Piastra, Tubo):

Spessore del materiale base t (mm):

Diametro esterno del tubo (mm):

Saldatura passata singola/multipla:

11

1M1

PT

BW

FW

1-11,

FM1

FM1, FM2

B,A,RARB,RC,RR,R

DC EP (=+)

6.0

3.0mm +12.0 mm

90

>=45 mm

PH

PA. PE, PF

ss nb

ss nb, mb, bs

Prova di saldatura d’angolo supplementare (completa congiuntamente a una qualificazione per saldatura testa a testa):
Supplementary fillet weld test (completed in conjunction with a butt weld qualification)

Informazioni aggiuntive:
Additional information

Materiale base/Parent material: EN 10210-1: S235JR; Materiale d' apparta/Filler material: EN ISO 2560-A° E 42,4

Tipo di prova Eseguita con Test report N°:
Type of test esito positivo Test report No .
Performed and Esaminatore
pted Examinator
Esame visivo X 25031 7-WVT Ing. Gianluca Tonini

Visual testing
Esame radiografico

Radiagraphic testing
Frattura - e
Fracture test - >
g:ga;st X 250317-W-TR ITEC Srl Via Biella,1 59013 Montemurlo (PO)
Trazione Luogo, data di emissione:
Notch tensile test - Place and date of isuue Montemurio, 28/04/2025
Macrografia Riconvalida: Luogo e data della saldatura:
Macroscopic test " Revalidation Place and date of welding Prato, 01/04/2025
X 9.3a [J 9.3b Validita della qualifica fino a:
31/03/2028
Prolungamento della qualifica da parte dell’esaminatore / Conferma della validita per i successivi 6 mesi (punto 9.2)
organismo d’esame per i successivi 2 anni (punto 9.3b) Confirmation of validity for the next 6 months (point 9.2)
Extension of qualiication by the examiner/examination body for the following 2 years (paint 9.3b)
Data Firma Pasizione o titolo Data Fima Posizione o titolo
Date Signature Pasition o Title Date Signature Pasition o Title

Institut Technologique Européen de Certification

ITEC S.r.| - Via Biella,1 - 53013 Montemurlo (PO) - Tel. +39 0574 686915 - Fax +39 0574 684947 - e-mail: itec@itec-cert.it

RSB-S-CER 9606-1 REV 5

CERTIFICATE CERTIFICAT ZERTIFICAT ‘CERTIFlCADO SWIL MISTOMOIHTIKO CERTIFlCATAC.EPTMdDHKAT SERTIFIKA




DIVISIONE
LABORATORIO

Via Biella, 1 — 59013 — Montemurio (PO)

Tel. 0574686915 Fax. 0574684947

Mail: itec@itec-cert.it

RAPPORTO DI PROVA Rapporto / Report Pagina / Sheet
Test Report .
P 250411-W-VT 1di3
Cliente: i S Indirizzo: Via Bologna, 164/34 — 59100
Customer Parigi & Giusti sri Address Prato (PO)
Riferimenti: . Materiale Base: 1
Indentification: WhS PG bizs Parental Metal: Sl Reii-Li seeia
Spessore: Materiale Apporto: s
Thickness of Material: 6.0 mm to/con 6.0 mm Consumable: ENi2set-AEa2d B2 H 2
Processo di Saldatura: 111 Tipo di Saldatura: TBW
Welding Process: Type of Weld:
Trattamenti Post Saldatura: Temp. di Prova °C: o o
Postweld heat treatment: YERL RS Test Temperature °C: 200C£5°C
PROVA VISIVO DATA RICEVIMENTO DATA PROVA
Vistial Tost Date of delivery 01/04/2025 = d i 08/04/2025
UNI EN ISO 17637:2017 Procedura di Prova:
Norme di Riferimento: UNI EN ISO 5817:2023 - Liv. B .
Reference Code: UNI EN ISO 6520-1:2008 | 65t Procedure. ITEC/CND/014/02
UNI EN ISO 15614-1:2019
Note:
Notes: SALDATORE: SPATICCHIA GIANLUCA (SG)
CONDIZIONE SUPERFICIE
Surface Condition
X Come Saidato Come Brasato Fresato
As Welded As Brazed Surface Machined
Lavorato a Macchina Molato Forgiato
Machined Ground Forged
TIPO DI CONTROLLO
Exmination Method
Metodo Diretto: Metodo Remoto:
Direct Method OGCHIO NURO Remote Method: L
Lum:n‘osn'a Lu?(: 600 Apparepchlatgra: NA
Luminosis lux: Equipment:
Fittrezzatuca. AUsiliare. per Preparazione Superficiale:
Iluminamento: N.A. e p : SPAZZOLATURA

Auxilary lighting apparatus:

Surface Preparation:

*Luxmetro Utilizzato: Dr. Meter modello LX1330B matricola TCM D 146 — Certificato 20-FOT 0342-R.
*Luxmeter used: Dr. Meter model .X1330B serial number TCM D 146 — Certified 20-FOT 0342-R.

LAB-W-VT rev.5




DIVISIONE

LABORATORIO

Via Biella, 1 — 59013 — Montemurlo (PO)
Tel. 0574686915 Fax. 0574684947

Mail: itec@itec-cert.it

RAPPORTO DI PROVA

Rapporto / Report

Pagina/Sheet

Test Report .
P 250411-W-VT 2di 3
PROVA VISIVO DATA RICEVIMENTO DATA PROVA
Visual Test Date of delivery 01/04/2025 Test date 08/04/2025
DESIGNAZIONE DELLE IMPERFEZIONI UNI EN ISO 6520
Imperfection Designation UNI EN ISO 6520
Cricche Cricche Trasversali Cricche Longitudinali
100 Crack 102 Transverse Crack 103 Longitudinal Crack
Cricche di Cratere Soffiatura Riduz. Sezione Cratere
104 Crater Crak 201 Gas Cavity 2025 End Crater Pipe
Tarlo Porosita Superficiali Mancanza Penetrazione
2016 Worm Hole 2017 Surface Pore 402 Lack of Penetration
Mancanza di Fusione Irregolarita Maglia Incisioni Marginali
A0 Lack fo Fusion 500 Imperfect Shape 5011/5012 Undercut
5013 Incisioni al Vertice 502 Sovrametallo Eccessivo 503 Convessita Eccessiva
Shrinkage Groove Excess Weld Metal Excessive Penetration
504 Eccesso Penetrazione 5041 Sgocciolamento 507 Slivellamento
Excessive Penetration Local Protrusion Linear Misalignment
empimente Avvallamento Assimetria Eccessiva
=11 Incompleto S Sagging 512 Execessive Asymmety
Incompletely Filles Groove
515 Insellamento al Vertice 517 Ripresa Difettosa 601 Colpo d'Arco
Root Concavity Poor Restart Arc Strike
Spruzzo Colpo di Mola Molatura Eccessiva
602 Spatter o0 Grinding Mark 606 Underflushing
\ Altro \ Altro \ Altro
Other Other Other

Note e/o Schizzi
Remarks and Sketch

LAB-W-VT rev.5




DIVISIONE
LABORATORIO

Via Biella, 1 - 59013 - Montemurio (PO)

Tel. 0574686915 Fax. 0574684947
Mail: itec@itec-cert.it

RAPPORTO DI PROVA

Rapporto / Report

Pagina/Sheet

Test Report
P 250411-W-VT 3di3
PROVA VISIVO DATA RICEVIMENTO DATA PROVA
VISua/ TeSt Date of delivery 01/04/2025 Test date 08/04/2025
ldentificazione Discontinuita Esito Note
Identification Discontinuites Result Notes
250411 _ A _

A: Accettabile / Acceptable;

NA: Non Accettabile / Not Acceptable

Il presente rapporto non puo essere riprodotto né parzialmente né per intero senza I'autorizzazione di ITEC SRL

L’Operatore Responsabile Lab. Ispettore Ente Ufficiale Cliente
The operator Laboratory Responsible Authority Inspector Customer
/ 0 ,;// Ing. Gianluca Fonini Ing. Gianfuca Tonini PARIGI E GIUSTI SRL
e LGLE /LA / LA
: 7S A LS
Data: 03104/2025/ Data: 08/8412025 /- A\ Data0 7 £ W Data:
Date g Date =T Date - Date

LAB-W-VT rev.5
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